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UV-Kleben

Analyse von Fehlern &
Vermeidung von Problemen
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Die in dieser Prasentation gezeigten Bilder stammen aus verschiedenen Projekten.
Alle Fotos wurden im Laufe der Jahrzehnte von mir gesammelt.

Aus Datenschutz- und Vertraulichkeitsgrunden werden weder ausfuhrende Unternehmen
noch exakte Ortsangaben genannt.

Alle Abbildungen sind ausschliel3lich zu Demonstrations- und Analysezwecken gedacht
und stellen keine Bewertung dar!

Aus zeitlichen Grinden konnen nur einige Fehlerquellen genannt werden.



Drei Glasermeister mit Ausbildung zur Klebefachkraft

EAS — European Adhesive Specialist

Vollausgestattetes Labor inkl. Klimabereich

Jahrzehntelange Praxis mit Glas & Kleben

Referenten u.a. am Fraunhofer-Institut, Universitat,
HTL, FH, Projektberatung in der Industrie u.v.m.
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Zertifizierter Klebfachbetrieb

nach DIN 2304
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Kompetenz beim Kleben — Analysetechnik

5 Fotos: © Bohle AG
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EN 14072 — Glas in Mobeln — Mechanik & Sicherheit

EN 12150 — ESG-Glas — Splitterverhalten

EN 1465 — Scherfestigkeit von Klebungen — Laborprufung

ISO 9142 — Klimawechselprufung — Alterungsstabilitat

Anmerkung: Keine dedizierte Norm fur UV-Verklebungen im Mobelbau
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Licht- bzw. strahlenhartende Klebstoffe (UV-Licht)

Glasklar bzw. transparent, hochfest, effizient

Glas-Glas / ESG / VSG / Glas-Metall
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Unterschiedliche Ausdehnungskoeffizienten
Unsichtbare Mangel bei Verklebungen
Haufige Fehlerquellen:

—> Zuschnitt: ungenau

- Kantenqualitat: unzureichend

- Reinigung: unsauber

- Klebstoffauftrag / Schichtdicke: ungleichmalig
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,Erfahrung heil8t gar nichts.
Man kann seine Sache auch 35 Jahre

schlecht machen.”
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Verkauf: Beratung & Planung

Werkstatt: Zuschnitt & Kantenqualitat
Material: Auswahl & Kombination

Ausfuhrung: Sauberkeit & Sorgfaltspflicht

Das grof3e Unbekannte: unkontrollierbare Belastungsfaktoren
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Prozesse, bei denen durch nachtrigliche Uberwachung und Messung oder durch zerstérungsfreie
Prufverfahren am Produkt das Ergebnis nicht in vollem Umfang verifiziert (Uberpruft) werden kann.

Prozessfehler konnen eventuell erst bei Gebrauch erkannt werden.

Daraus ergibt sich, dass die Qualitat einer Klebung nur zerstorend Uberprufbar ist.

Da so nicht jede Klebung gepruft werden kann, ist besondere Sorgfalt in der Anfertigung sicher zu stellen.

Dies muss durch strukturiertes Arbeiten geschehen.

Quelle: Industrieverband Klebstoffe e.V. & Fraunhofer IFAM
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SAuftretende Klebfehler im industriellen Kleben entstehen zu

einem grol3en Teil durch Anwendungsfehler.”

Quelle: https://qualitaetssicherung.ifam.fraunhofer.de/de/qualitaetssicherung-organisation/inhalte-din-2304-din-6701.html
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Was passiert, wenn die Verklebung versagt?

,Die Beantwortung dieser Frage liegt unverriickbar in der

Verantwortung des klebstoffanwendenden Unternehmens

und kann in keinem Fall an andere (Vertrags-)Partner wie

z.B. Klebstoffhersteller delegiert werden.*”

Fraunhofer-Institut fir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung, https://qualitaetssicherung.ifam.fraunhofer.de/de/alles-zu-normen.htmi



https://qualitaetssicherung.ifam.fraunhofer.de/
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Analyse von Fehlern & Vermeidung von Problemen

Wie dokumentieren Sie die

Klebequalitat und Verarbeitungsprozesse

In lhrer Fertigung und in |hrem Betrieb?

27. September 2025 Franz Schreibmaier: Alle Inhalte dieser Prasentation sind urheberrechtlich geschiitzt, soweit nicht anders gekennzeichnet. Zitate und Quellen sind entsprechend ausgewiesen.  www.bohle.com
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UV-Verklebung:
Festigkeit & Belastbarkeit
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Regelmaldig erreichen uns Schadensmeldungen, wonach sich Verklebungen angeblich
gelost hatten:

Bauteile oder Elemente sind ,von selbst® heruntergefallen oder auseinandergefallen.

Bei fachgerechter Verklebung und Anwendung ist ein derartiger Vorfall jedoch
auszuschliel3en — siehe nachfolgende Fotos:
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Welche Festigkeit erreicht die UV-Verklebung?
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Berechnung: Zug-/Scherfestigkeit einer Klebeflache
Mit Sicherheitsfaktor S = 5 (zulassige Lasten)

Gegeben:
T =26 N/mm?
A =62 mm x 30 mm = 1 860 mm?

Formeln:
F_max
m max
F zul
m_zul

T A

F max / g
F max / S
m_max / S

Einsetzen:
26 N/mm? - 1 860 mm®> = 48 360 N
48 360 N / 9,81 m/s? = 4 929,66 kg
48 360 N / 5 =9 672
4 929,66 kg / 5 = 985,93 kg
gebnis (gerundet):
F max = 48 360 N
m max = 4 Ogd

= 9 672 N
= 985,93 kg

padl 2icd 0l
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Verkauf:
Beratung & Planung
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Was der Kunde erklart Wie der IT-Architekt es Wie der Verkauf es
hatte konzipierte offerierte

Wie das Projekt Was dem Kunden Was der Kunde
dokumentiert wurde fakturiert wurde eigentlich wollte
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Verkauf: Beratung & Planung
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Manchmal erfordert es mehr Mut,
rechtzeitig zu sagen:
,Das machen wir als Fachbetrieb so nicht”,

als spater mit Problemen konfrontiert zu werden.
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Werkstatt:
Zuschnitt & Kantenqualitat




Werkstatt: Zuschnitt & Kantenqualitat
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Werkstatt: Zuschnitt & Kantenqualitat
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Werkstatt: Zuschnitt & Kantenqualitat
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Material:
Auswahl & Kombination
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,CRISTALLO" — Unterschiedliche Topfplatten

CTB CRISTALLO / CRISTALLO

DE Die Befestigung der Platte zum Kleben auf Glas oder Spiegel erfolgt durch spezielle Kleber. Das
Aufkleben muss von Firmen durchgefiihrt werden, die iiber das notige Wissen verfiigen (Glashersteller,
Glasverarbeiter). Beziiglich Auswahl und Verarbeitung des Klebstoffes zur Befestigung der Platte zum
Kleben auf Glas oder Spiegel wenden Sie sich an die Kleberhersteller bzw. Glas- oder Tirlieferanten.

Haftungsausschluss: Bei fachgerechter Verarbeitung auf dem dazu geeigneten Glas oder Spiegel

erfilllen Blum CRISTALLO Artikel die uns bekannten Anforderungen in Bezug auf Bau und Anwendung

von Mdbeln. Wir bitten jedoch um Verstandnis dafiir, dass Blum keine Haftung fiir den verwendeten

Klebstoff und das angewandte Klebeverfahren bzw. alle daraus resultierenden Anspriiche ibernehmen
Front- 1 CRISTALLO-Topfplatte kann.

..g.’ material Zur Absicherung lhres Fertigungsprozesses empfehlen wir eine stichprobenartige Priifung der

Klebeverbindung durch Abdrehen der Platte zum Kleben. Bei guter Verklebung mit Bohle UV-Klebstoff

Farbe Art.Nr.

Glas / Spiegel Matt-vernickelt Verifix B682-T liegt das Drehmoment diber 160 Nm.
Spiegel Sonder-vernickelt
https://d2.blum.com/services/BEC003/clp0033-fl-339_fl_dok_bau_$sde_$aof $v1.pdf https://d2.blum.com/services/BEC003/clp0006-ma-077-1_ma_dok_bau_$sml_$aof $v3.pdf

Blum CRISTALLO - Flyer Stand 2025.07.08
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,CRISTALLO": Phase bei der Topfplatten

27. September 2025 Franz Schreibmaier: Alle Inhalte dieser Prasentation sind urheberrechtlich geschitzt, soweit nicht anders gekennzeichnet. Zitate und Quellen sind entsprechend ausgewiesen.  www.bohle.com



NBohle

,CRISTALLO": Phase bei der Topfplatten

R 0,5
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Wenn nur Sonderanfertigung moglich ist — dann unbedingt beachten:

Edelstahl, Rauigkeitswert = RZ 6,3um
Planitat

Ecken und Kanten
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Planitat der Metallteile:

Blick durch das Glas auf die Klebeflache

Metall stark verformt

= Luftblasen & Ablosung
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Kantenqualitat der Metallteile:

Blick durch das Glas auf die Klebeflache

Scharfe Kante durch Metallbearbeitung

= Glasbruch!
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Ausfuhrung;:
Sauberkeit & Sorgfaltspflicht




Korrekte Planung
Genaues Messen
Perfekter Zuschnitt

Perfektes Schleifen

Ermoglicht perfektes Verkleben

\|=

ohle




Blick durch das Glas auf die Klebeflache

Mit schwarzem Stift die Klebemarkierung
angezeichnet.

Markierung ist Lichtundurchlassig

Langsamere Polymerisation/Aushartung =
langsamerer Schrumpf

Schrumpfblasen entsprechend der Markierung

\|=

ohle
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Ausfuhrung: Sauberkeit & Sorgfaltspflicht
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Das grolde Unbekannte:
Unkontrollierbare Belastungsfaktoren
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Sie wissen, Sie kleben alles perfekt & maligenau

Eventuell kommt es dennoch zu einer Reklamation?

Haben Sie zuvor gefragt, wofur das fertige Produkt verwendet wird?
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1600mm _~

800mm
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www.bohle.com
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Unkontrollierbare Belastungsfaktoren:
Die Kraft der Handwerker
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Zusammenfassung
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Verklebung im Mobelbau: komplex, sicherheitsrelevant, optisch heikel

Normen und Standards hinken hinterher

Fehler entstehen primar bei der Ausfuhrung

Fehler wiederholen sich

Probleme resultieren meist aus Bedien- und Prozessschritten
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Ein wohluberlegtes ,,Nein® mit einer fachmannischen

Erklarung, warum man etwas NICHT macht, kann

zukunftig vor Verletzungen, Schaden, Arger,

Beschwerden und sogar finanziellen Einbulden

bewahren.
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Asthetik: unsichtbare Verbindungen & hochwertige Optik

Flexibilitat: Malanfertigungen & Sonderlosungen

Designmobel: Architekten & Objekteinrichter

Service: individuelle Losungen & Unikate
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Tonellidesign

Fotos: ©TonelliDesign
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Tonellidesign

Fotos: ©ToneIIiDesign https://tonellidesign.it/en/products/dining-tables-glass-design/perseo/
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Herzlichen Dank
fur lhre Aufmerksamkeit!

Franz Schreibmaier

Bohle GmbH
Lembdckgasse 63/2/1
A — 1230 Wien

M: +43 664 2504210
franz.schreibmaier@bohle.at

Biro

T. +43 1 8044853 - 0
info@bohle.at
www.bohle.com
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